
technische mededeling
AFSTELLING DENSOMAT-NL
HANDWIKKELMACHINE
1.	 De vier kunststof-loopwielen aanbrengen op de juiste plaats (1), 
	 afhankelijk van de leidingdiameter.
2.	 De te wikkelen rol DENSOLEEN (2) op de hoofdas schuiven, tegen de schijf.
3.	 De tussenfolie in de gleuf van de kunststof-spoel (3) bevestigen.
4.	 De gewenste wikkelspanning instellen met handknop (4).
5.	 De handknop (9) losdraaien en vervolgens met de handknop (5) de gewenste 
	 overlapping instellen.
6.	 Na de juiste instelling de handknop (9) aandraaien.
7.	 Voor het wikkelen van DENSOLEEN in de breedte 100 mm, kan gebruik gemaakt 		
	 worden van de verlengassen(6). Indien hiervan geen gebruik gemaakt wordt kunnen 
	 zij worden bewaard door middel van vastschroeven in de niet benutte wielgaten (1).
8.	 De spanning van de V-snaar (7) regelmatig controleren en zonodig bijstellen.
9.	 De spanning voor het oprollen van de tussenfolie op de kunststof-spoel (3) 
	 instellen met de M8-moer (8).

Onze documentatie, productinformatie en adviezen zijn gebaseerd op onze kennis en ervaring op het moment van uitgifte, 
doch zijn op generlei wijze juridisch bindend. Op al onze leveringen zijn de algemene leveringsvoorwaarden van 
Imbema Holland B.V. en haar werkmaatschappijen van toepassing, zoals deze zijn gedeponeerd ter griffie 
van de arrondissementsrechtbank te Haarlem d.d. 15 oktober 1982. 
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