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VERWERKING

De AQUAFAST-Koppeling wordt voorgemonteerd geleverd.
De AQUAFAST-Koppeling behoeft voorafgaand aan de verwerking niet te worden
gedemonteerd.

ONDERDELEN:

A.	 Eindring
B.	 Gripring
C.	 Tussenring
D.	 Afdichtingsring
E.	 Huis
F.	 Bout/moer/volgring

1.	 De AQUAFAST-Koppeling is geschikt voor de volgende buismaterialen:
	 • PVC
	 • MDPE (PE80), HDPE (PE100) en HDPE - SDR 17/17.6 en 11

	 Bij het toepassen van de koppeling op PE of PVC is het gebruik van een steunbus
	 niet nodig.
	 De AQUAFAST-Koppeling kan ook worden toegepast om een PE-buis met een 
	 PVC-buis te verbinden.

VERWERKING VAN DE AQUAFAST-KOPPELING:

2.	 Kijk of het materiaal van de buis, de diameter en de wanddikte (bij PE) geschikt zijn 
	 voor de AQUAFAST-Koppeling.
	 Zorg ervoor, dat de buis schoon en gaaf is (dus geen krassen; dit kan lekkage 
	 veroorzaken onder de afdichtingsring) en haaks is afgesneden.

3.	 Markeer de beide buiseinden op een afstand
	 die iets langer is dan de helft van de totale
	 lengte van de AQUAFAST-Koppeling.



Onze documentatie, productinformatie en adviezen zijn gebaseerd op onze kennis en ervaring op het moment van uitgifte, doch zijn op generlei wijze juridisch bindend. 
Op al onze leveringen zijn de algemene leveringsvoorwaarden van Imbema Holland B.V. en haar werkmaatschappijen van toepassing, zoals deze zijn 

gedeponeerd ter griffie van de arrondissementsrechtbank te Haarlem d.d. 15 oktober 1982. 
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4.	 Schuif de AQUAFAST-Koppeling in zijn geheel op de buis

5.	 Richt de buizen in één lijn en stel de zettingsruimte vast.
	 Zorg ervoor, dat dit ligt tussen de minimum en maximum
	 waarde, zoals aangegeven in onderstaande tabel.

6.	 Schuif de AQUAFAST-Koppeling naar een centrale positie
	 over de buiseinde, gebruik de markeringen op de buis van 
	 punt 3 en begin de moeren vast te draaien.

7.	 Draai de moeren (1 à 2 slagen) gelijkmatig aan om
 	 de eindringen vast te zetten.

8.	 De AQUAFAST-Koppeling heeft een tussenring. 
	 Deze tussenringvoorkomt het te strak aandraaien
	 van de moeren 	(metaal-op-metaal stop).

         Buis buitendiameter    			      Aanbevolen zetting
van tot minimum (mm) maximum (mm)
     63   160 20 30
175,3 335,3 30 50
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